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1. Przeznaczenie [ wskazanie

Utwardzane Swiattem tworzywo polimeryzowane, przeznaczone do stoso-
wania w pofaczeniu z pozaustnymi urzadzeniami do utwardzania za po-
mocg $wiatfa. Wskazany do produkcji fyzek wyciskowych dentystycznych.

2. Przeciwwskazania

Produkt printodent® GR-11.1 tray nie jest wskazany ...

1. ... gdy wiadomo, ze pacjent uczulony jest na jeden ze

sktadnikow produktu.

2. ... w przypadku bezposredniego, wewnatrzustnego kontaktu

z nieutwardzonym lub czesciowo nieutwardzonym materiatem.

3. ... dla kazdego zastosowania, ktore nie jest zawarte we wskazaniu
(patrz powyzej).

3. Grupa docelowa pacjentow
Osoby, ktore leczone s3 w ramach zabiegow stomatologicznych.

4. Przewidywany uzytkownik
Lekarka/lekarz stomatologii, technik stomatologii

5. Wymagania
Oprogramowanie - informacje dostepne od:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Sprzet (drukowanie 3D) - informacje dostepne od:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Sprzet (po utwardzeniu) - informacje dostepne od:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Dodatkowe informacje na stronie www.pro3dure.com.

6. Materiat
printodent® GR-11.1 tray skfada sie z funkcjonalnych zywic na bazie
metakrylanu, Srodkéw inicjujgcych, barwnikéw i stabilizatoréw.

7. Dane geometryczne
Minimalna grubo$¢ $cianki: 1,5 mm

8. Parametry materiatu

Gtebokos¢ promieniowania sterowana przez czas naswietlania
(ekspozycji)

50 um

100 um

* Dane uzyskane podczas badat

j prébki materiau,

9. Proces wytwarzania (rys. 1-10)

. Przygotowa¢ dane (CAD & dane konstrukeyjne).

. Wybra¢ parametry procesu (Build-Style itp.).

. Przenies¢ przygotowane dane do drukarki 3D.

. Przygotowac druk 3D - wstrzasna¢ butelka.

. Napetnic¢ zbiornik na zywice drukarki 3D.

. Wykona¢ elementy.

. Oczysci¢ czesci (za pomoca IPA 2 97 % lub porowny-
walnego $rodka czyszczacego) przez okoto 4 minuty w
myjce ultradzwiekowej lub w porownywalnym urzgdzeniu
- zalecane czyszczenie wstepne.

8. Osuszy¢ czesci, zeby nie byto zadnych pozostatosci IPA
lub innego, poréwnywalnego $rodka czyszczacego.
9. Utwardzanie koricowe (2 x 3000 btyskow - Otoflash G171):
Zalecana atmosfera obojetna.
10. Wykonczyc¢ elementy.

NOOBAWN=

10. Finalizowanie
Polerowanie

11. Wskazowka

Nalezy przestrzega¢ instrukgji, podanych przez producenta oprogramowa-
nia, dotyczacych ustawien parametrow i zalecen konstrukeyjnych. Nalezy
przestrzegac instrukgji, podanych przez producenta sprzetu, dotyczacych
ustawien” parametréw/cisnienia i zalecen dotyczacych utwardzania uzu-
pefniajgcego. Aby uniknaé¢ szkodliwego wplywu na jakos¢ materiatu, w
zadnym wypadku nie nalezy wystawia¢ ptynnego materiatu na dziatanie
promieniowania. Odchylenia od opisanych proceséow produkeyjnych lub
warunkow przechowywania moga){ prowadzi¢ do odchylen wiasciwosci me-
chanicznych i optycznych materiatu. Podczas obrobki nalezy zwroci¢ uwage
na indywidualne wyposazenie ochronne. Zgodnie z rozporzadzeniem Unii
Europejskiej w sprawie produktéw medycznych uzytkownicy/pacjenci sa
zobowigzani do zgtaszania waznych zdarzen, dotyczacych produktu medy-
cznego, producentowi i kompetentnemu urzedowi kraju, w ktorym doszto
do danego zdarzenia. Uwaga: Numer partii i minimalna data przydatnosci
do uzycia podane sg na kazdym opakowaniu, zawierajagcym dany materiat.
W przypadku reklamacji nalezy zawsze podawac¢ numer partii produktu. Po
uptywie daty przydatnosci do uzycia nie stosowa¢ produktu. Unika¢ wdycha-
nia pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy. Po uzyciu nalezy doktadnie
umy¢ rece. Stosowac wytgcznie na zewnatrz lub w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu. Zanieczyszczonej odziezy ochronnej nie wynosi¢ poza mie-
Jsce pracy. Stosowac rekawice ochronne/odziez ochronna/ochrone oczu/
ochrone twarzy. W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duzg iloscig
wody z mydtem. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO DROG ODDECHOWYCH:
wyprowadzi¢ lub wynies¢ poszkodowanego na Swieze powietrze i zapewnic¢
mu warunki do swobodnego oddychania. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO
0OCZU: Ostroznie ptukac¢ woda przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontak-
towe, jezeli s3 i mozna je fatwo usungc. Nadal ptukac. W grzypadku ztego
samopoczucia skontaktowac sie z OSRODKIEM ZATRUC lub z lekarzem. W
przypadku wystapienia podraznienia skory: Zasiegna¢ porady|zgtosic sie pod
opieke lekarza. W przypadku wystgpienia podraznienia skory lub wysypki:
Zasiegnac porady/zgtosic sie pod opieke lekarza. W przypadku utrzymywania
sie dziatania draznigcego na oczy: Zasiegnaé porady|/zgtosi¢ sie pod opieke
lekarza. Zanieczyszczong odziez zdjac i wypra¢ przed ponownym uzyciem.
Przechowywac w dobrze wentylowanym miejscu. Przechowywac pojemnik
szezelnie zamkniety. Przechowywac pod zamknigciem. Zawartosé/pojemnik
usuwac zgodnie z przepisami urzedowymi.

12. Zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia
Dziata draznigco na skore. Moze powodowac reakcje alergiczn?] skory. Dzi-
afa draznigco na oczy. Moze powodowac podraznienie drog oddechowych.

w ramach kontroli jakosci. / Sie dati ir iegati no testa parauga mérijumiem, kas tika noteikti ka dala no kvalitates nodrosinasanas. |

Sie duomenys gauti atlikus reprezentacinio méginio matavimus, kurie buvo apskaiciuoti taikant masy kokybés uztikrinimo sistema, | Disse data stammer fra malinger af en repraesentativ prove, og er blevet konstateret i forbindelse

Enligt interna design- och kravspecifikationer.
*** nawiazujac do ... | atbalstoties uz ... | remiantis ... | i henhold til .../ | v ndvaznosti na
*** niestosowane | Nav piemerojams | Netaikoma | Kan ikke anvendes / Ej tillampligt
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Ta strona w gore. Granica temp. Znak CE Uwaga
Sopusiuzaugdu,  Temperataras robezas  CE markgjums Uzmanibu Neizmantot, ja bojats iepakojums.

Sig puse | virsy Temperatros riba CE zenklas Démesio Nenaudokite, jei pakuote pazeista.
Denne side opad.  Temperaturgraense CE-meerke Bemeerk i ikke anvendes, hvs pakken er beskadiget.

Denna sida upp. Temperaturgrins CE-tecken Obs!

Anviind inte produkten om forpackningen ar skadad.

Y
\./
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W razie uszkodzenia paczki nie stosowac produktu.  Zwrécié uwage na instrukcje uzytkowania.  Utrzymywac z dala od promieniowania stonecznego.  Rx only

levérot lietosanas instrukciju.
Vadovaukités naudojimo instrukcija.
Se instruktionsbog
51} bruksanvisningen.

Sargat no saules gaismas.
Saugokite nuo saulés spinduliy
Beskyttes mod sollys.

Far ¢] utsitas for direkt soljus.

Produkt medyczny Data waznosci
Medicinas produkts
Medicinos priemoné
Medicinsk udstyr
ukt

QTY: 1EA

= REF

LoT (Wﬂ

Deriguma terming
Galigjimo laikas

Kataloga numurs
Katalogo numeris

Numer katalogowy Numer partii Data produkji
Partijas numurs Izgatavosanas datums

Partijos numeris Pagaminimo data

Dato for holdbarhed

Wiasciwosci fizyezne */
Fizikalas Tpasibas */
Fizinés savybés */
Fysikalske egenskaber */
Fysikaliska egenskaper *:

printodent” GR-11.1 tray

m Twardos¢ Shore'a D/
Shore cietiba D/
Kietumas pagal Sorg D/
Shore-hardhed D/
Shore-tal D
(ISO 48-4)*:

805

Naprezenie zginajace/
Lieces pretestiba/
Lenkimo jtempis/
Bgjningsspaending/
Bojspanning

MPa (ISO 178)*:

>80

Modut gnacy/
Lieksanas modulis/
Lenkimo modulis/
Bgjemodul/
Béjmodul

MPa (ISO 178)**:
> 1600

Wydtuzenie przy zginaniu
(przy peknieciu)/
Stabilitate (IlGzuma
gadijuma)/

Lenkimo deformacija
(lazio atveju)/
Bgjningsekspansion

(ved brud)/
Bojfarlangning (vid brott)
(ISO 178)**:

Ca.9 %

m Udarnos¢
(1ZOD bez nacigd)/
Trieciennoturiba
(1ZOD bez iedobém)/
Atsparumas smugiams
(1ZOD be jpjovos)/
Slagstyrke
(1ZOD ukeervet)/
Slagtalighet
(1ZOD utan skéra)
kJ/m? (ISO 180/U)**:
> 20

Manufacturer:
pro3dure medical GmbH

Informacje dotyczace zaméwien/
PasatiSanas informacija/
Uzsakymo informacija/
Bestillingsinformationer/
Bestillningsinformation:

printodent® GR-11.1 tray

1 kg:
A £ 405 nm

pomaranczowo/
oranzif
oranziné/
orange/

orange

REF: D1001135

Am Burgberg 13 - 58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 (0)2374 920050-0

Distributor (US):

pro3dure medical LLC

9825 Valley View Road - Eden Prairie, MN 55344

Phone: 952-426-1928
info@pro3dure.com - www.pro3dure.com - Made in Germany
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1. Mérkis / indikacija

Gaisma cietgjosa, polimeriz&jama, maksliga masa, kas ir paredzéta lietoanai kopa ar eks-
traoralam, ar gaismu cietino3am iekartam. Noradits zobarstniecibas nospiedumu karotisu
izgatavosanai.

2. Kontrindikacijas

Produkts printodent® GR-11.1 tray ir kontrindicgts ...

1. Ja ir zinams, ka pacientam pret kadu no sastava esosajam vielam ir alergija.
ie3a intraorala saskaré ar necietinatu vai dalgji cietinatu materialu.

3. ... jebkadam pielietojumam, kas nav dala no indikacijas (skat. ieprieks).

3. Pacientu mérka grupa
Personas, kas ir zobarsta pacienti.

4. Paredz&tais lietotajs
Zobarsts un zobu tehnikis

5. Prasibas

- informacija
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Aparatiira (3D Printing) - informacija pieejama:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Aparatiira (Post Curing) - informacija pieejama:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Papildu informaciju skat. www.pro3dure.com.

6. Materials
printodent® GR-11.1 tray sastav no funkcionaliem metakrila svekiem, ierosinatajiem,
krasvielam un stabilizatoriem.

7. Geometriskie parametri
Minimalais sieninas biezums: 1,5 mm

8. Materiala parametri

Starojuma dzilums vadams ar apgaismosanas laiku
50 pm

100 pm

1. Paskirtis / indikacija
Sviesoje kietéjantis polimerizuojamas plastikas, skirtas naudoti kartu su ekstraoraliniais
Sviesa kietinanCiais prietaisais. Indikuojamas danty atspaudy Sauksty gamybai.

2. Kontraindikacijos
“printodent’“‘ GR-11.1 tray" draudziama naudoti ..
.. jei zlnnma kad pac\entas yra alerglskas vienai i§ sudedam\uq daliy.
2 . esant ti salyciui su é arba i3 dalies
nesukletejusla medziaga.
3. ... bet kokiai aplikacijai, kuri néra indikacijos dalis (zr. pirmiau).

3. Tiksliné pacienty grupé
Asmenys, kurie yra gydomi taikant odontologijos priemones.

4. Numatytas vartotojas
Odontologas (-¢), danty technikas (-¢)

5. Reikalavimai
Programiné jranga - informacij rasite:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Techniné jranga (3D spausdinimas) - informacijg rasite:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Techniné jranga (po kietinimo) - informacijq rasite:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Papildoma informacija www.pro3dure.com.

6. Medziaga
Jprintodent® GR-11.1 tray” susideda i$ funkciniy metakrilo dervy, iniciatoriy,
dazikliy ir stabilizatoriy.

7. Geometriniai duomenys
Minimalus sienelés storis: 1,5 mm

8. Medziagos parametrai

induliuoteés gylis gali buti iuoj icijos laiku
50 pm
100 pm

9. lzgatavosanas process (1.-10. att.)

1. Sagatavo datus (CAD & darba sagatavo3ana).

2. lzvélas procesa parametrus (izveides stils utt.).

3. Parsita sagatavotos datus uz 3D printeri.

4. Sagatavo 3D druku - sakrata pudeli.

5. Piepilda 3D printera sveku tvertni.

6. lzgatavo detalas.

7. Detalas notira (ar IPA = 97 % vai kadu Iidzvértigu tirisanas Iidzekli)
apm. 4 min. ultraskanas peldg vai Iidzvértiga iekarta, ieteicama priekstirisana.

8. Detalas zave, lidz vairs nav nekadu IPA vai Iidzvértiga tirisanas lidzek|a
atliekvielu.

9. Pec konservésanas (2 x 3000 zibspuldzes - Otoflash G171):
leteicams izmantot inerto atmosféru.

10. Pabeidz detalu izgatavosanu.

10.Pabeigsana
Pulésana

11. Norade
levérot programmatiiras izgatavotaja norades attieciba uz parametru iestatijumiem un kon-
trukcuu ieteikumus. levérot aparaturas razotaja norades attieciba uz parametru iestatiju-
miem un drukas un noslédzo3as cietinasanas ieteikumus. Lai izvairitos no negativas ietekmes
uz materiala kvalitati, nekada gadijuma nepaklaut skldro mater\alu apstarosanai. Aprakst\to
3 metozu vai as; Sana var radit a un
optlskus materiala defektus. Darba ar produktu lietot personigos aizsarglidzek|us. Saskana ar
ES Medicinas produktu regulu lietotajiem un pacientiem ir pienakums pasus atgadijumus ar
kadu no medicinas produktiem darit zinamus razotajam vai atbildigajai iestadei valsti, kura
tadi pieredzéti. Uzmanibu: Partijas numurs un deriguma termin3 ir noradis uz katra materiala
iepakojuma. lesniedzot stdzibas, vienmér noradams produkta partijas numurs. Neizmantot
prnduktu pec Iletcsanas termma bewgam Iz irities \eelpot puteklus/tvalkus/gazl/dumus/
Pec gi rokas. Izmantot tikai ara vai
labi vedmamas telpas Plesarnoto darba apgérbu neiznest arpus darba telpam. Izmantot
aizsar jas aizsargus. SASKARE AR ADU: nomazgat ar
lielu ziepju un udens daudzumu IEELPOSANAS GADIJUMA: nogadat cietuso svaiga gaisa
un nodrosinat netraucétu elposanu. SASKARE AR ACIM: uzmanigi izskalot ar Gdeni vairakas
mindtes. Iznemt kontaktlécas, ja tas ir ievietotas un ja to ir viegli izdarit. Turpinat skalot.
Sazinieties ar SAINDESANAS CENTRU vai arstu, ja jums ir slikta passajita. Ja rodas adas
iekaisums: ludziet mediku palidzibu. Ja rodas adas iekaisums vai izsitumi: ldziet mediku
palidzibu. Ja acu iekaisums nepariet: ludziet mediku palidzibu. Novilkt piesarnoto apgérbu un
pirms atkartotas lietosanas izmazgat. Glabat labi védinamas telpas. Tvertni turét ciesi nos-
legtu. Glabat slégta veida. lzmetiet saturu/konteineri saskana ar oficialajiem noteikumiem.

12.Pabeigsana
Kairina adu. Var izraisit alergisku adas reakciju. Izraisa nopietnu acu kairinajumu. Var izraisit
elpcelu kairinajumu.

9. Gamybos procesas (1-10 pav.)

1. Paruoskite duomenis (CAD ir konstrukcijos paruoimas).
2. Pasirinkite proceso parametrus (konstrukcijos stiliy ir pan.).
3. Perkelkite paruostus duomenis j 3D spausdintuvg.
4. Paruoskite 3D spausdintuvg - suplakite butelj.
5. Pripildykite 3D spausdintuvo dervos talpa.
6. Sukurkite detales.
7. Valykite detales (su IPA 2 97 proc. arba lygiaverte valymo priemone)
mazdaug 4 min. ultragarso voneléje arba lygiaverciu prietaisu —
rekomenduojamas iSankstinis valymas.
Dziovinkite dalis, kol nebeliks IPA arba lygiavertés valymo priemoneés likuciy.
9. Po kietinimo (2 x 3000 blyksniy - Otoflash G171):
j naudoti inerting 3.
10. Galutinai apdorokite detales.

P

10.Uzbaigimas
Poliravimas

11. Nurodymai
Viykdykite programinés jrangos gamintojo instrukcijas dél parametry nustatymy ir rekomen-
dacijas dél projektavlmo Viykdykite techninés jrangos gamintojo mstrukcuas dél parametry
del inimo ir papil kietinimo. Kad i3vengtuméte Zalingo
poveikio medziagos kokybei, jokiu biidu neveikite skystos medziagos spinduliuote. Nukrypimai
nuo aprasyty gamybos procesy ar laikymo salygy gali lemti skirtingas medziagos mechanines
ir optines savybes. Apdorojimo metu atkreipkite démesj j asmenines apsaugos priemones. Pagal
i prietaisy jai ir (arba) pacientai privalo pranesti apie rimtus su
medicinos prietaisu susijusius incidentus gamintojui ir Salies, kurioje jie jvyko, kompetentingai
institucijai. Démesio: partijos numeris ir tinkamumo vartoti terminas yra nurodyti ant kiekvienos
medZiagos pakuoteés. Jei turite nusiskundimy, visada nurodykite gaminio partijos numerj. Nen-
audoklte pruduklc pasibaigus tmkamumc vartoti termmw Stengtis nejkvepti dulkiy/damu/dujy/
rozolio. Po kruopsciai rankas. Naudoti tik lauke arba gerai
vedinamoje patalpoje. Uztersty darbo drabuziy negalima i3nesti i$ darbo vietos. Mavéti apsau-
gines pirstines/dévéti apsauginius drabuzius/naudoti akiy (veido) apsaugos priemones. PATEKUS
ANT 0DOS: Nuplauti dideliu kiekiu muilo ir vandens. |KVEPUS: iSnesti nukentéjusjjj j gryna org;
jam bitina patogi padétis, leidzianti laisvai kvépuoti. PATEKUS | AKIS: Kelias minutes atsargiai
plauti vandeniu. I5imti kontaktinius leSius, jeigu jie yra ir jeigu lengvai galima tai padaryti. Toliau
plauti akis. Pasijutus blogai, skambinti j APSINUODUIMY KONTROLES IR INFORMACIJOS BIURA
arba kreiptis | gydytoja. Jeigu sudirginama oda: kreiptis | gydytoja. Jeigu sudirginama oda arba
Ja isberia: kreiptis | gydytoj. Jei akiy dirginimas nepraeina: kreiptis j gydytoja. Nusivilkti uzters-
tus drabuZius ir iSskalbti pries vel apsivelkant. Laikyti gerai védinamoje vietoje. Talpyklg laikyti
sandariai uzdaryta. Laikyti uzrakinta. Turinj ir (arba) talpyklg utilizuokite pagal oficialias taisykles.

12.|spéjimai apie pavojy
Dirgina oda. Gali sukelti alerging odos reakcija. Sukelia smarky akiy dirginima. Gali dirginti
kvépavimo takus.
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1. Formal / indikation
Lysheaerdende, polymeriserbart plastmateriale, som er beregnet til anvendelse i forbindelse
med ekstraoralt lyshaerdningsudstyr. Indikeret til fremstilling af tandaftryksbakker.

2. Kontraindikationer

printodent® GR-11.1 tray er kontraindiceret ...

1. ... nar det er kendt, at en patient er allergisk over for et af indholdsstofferne.

. ved direkte intraoral kontakt med materiale, som ikke eller kun delvist er haerdet.

3. ... til enhver anvendelse, som ikke er en del af indikationen (se ovenfor).

3. Patientmalgruppe
Personer, som

med en

4. Tilteenkt bruger
Tandlege, tandtekniker

5. Krav
Software — Informationer disponible fra:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) - Informationer disponible fra:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - Informationer disponible fra:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Yderligere oplysninger pd www.pro3dure.com.

6. Materiale
printodent® GR-11.1 tray bestar af funktionelle methakrylharpikser, initiatorer,
farvestoffer og stabilisatorer.

7. Geometriske specifikationer
Minimum veegtykkelse: 1,5 mm

8. Materiale-parametre
Stralingsdybde kan reguleres med belysningstiden

1. Syfte/indikation
Ljushdrdande polymeriserbar plast, avsedd att anvéandas ti med
ljushardande apparater. Indikerad for tillverkning av tandavtrycksskedar.

2. Kontraindikationer

printodent® GR-11.1 tray &r kontraindicerad ...

1....om en patient dr kdnd for att vara allergisk mot nagot av ingaende dmnen.
2. ... vid direkt intraoral kontakt med ohérdat eller delvis ohdrdat material.

3. ... vid alla tillimpningar som inte ingdr i indikationen (se ovan).

3. Patientmalgrupp
Personer som behandlas inom ramen for en tandvardsatgard.

4. Avsedd anvindare
Tandlékare, tandtekniker

5. Krav
Programvara - Tillgénglig information:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardvara (3D-utskrift) - Tillgénglig information:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardvara (efterhirdning) - Tillgénglig information:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Mer information finns pd www.pro3dure.com.

6. Material
printodent® GR-11.1 tray bestar av funktionella metakrylhartser, initiatorer,
fargamnen och stabilisatorer.

7. Geometriska specifikationer
Minsta vaggtjocklek: 1,5 mm

8. Materialparametrar

Stralningsdjupet kan styras med exponeringstiden
50 pm

100 pm

9. Fremstillingsproces (fig. 1-10)

1. Data (CAD &

2. Procesparametre udv&lges (Build-Style osv.).

3. De forberedte data overfares til 3D-printeren.

4. 3D-print forberedes - flaske rystes.

5. Harpikstanken pa 3D-printeren fyldes.

6. Byg delene.

7. Dele renggres (med IPA > 97 % eller et tilsvarende rengeringsmiddel) i ca.
4 min. i et ultralydsbad eller et tilsvarende apparat - forrengering anbefales.

8. Dele torres, til rester af IPA eller et tilsvarende rengeringsmiddel ikke
leengere er til stede.

9. Efterhaerdning (2 x 3000 blitz - Otoflash G171):
Inert atmosfzre anbefales.

10. Dele feerdiggores.

10.Feerdiggerelse
Polering

11. Henvisning

Folg anvisninger fra software-producenten i forhold til parameterindstillinger og konstrukti-
onsanbefalinger. Folg anvisninger fra hardware-producenten i forhold til parameterindstillin-
ger/tryk- o9 efterhaerdningsanbefalinger. For at undga negative pavirkninger af materialekva-
liteten ma du under ingen omsteendigheder udsztte det flydende materiale for en bestraling.

Afvigelser fra de besk fremstilli ader eller lag gelser kan medfore afvigende
mekaniske og optiske egenskaber i matenalet Under forarbejdmngen skal du serge for per-
sonlige veernemidler. | henhold til EU om udstyr er brug

forpligtede til at indberette alvorlige haendelser med medicinsk udstyr til producenten og den
ansvarlige myndighed i det land, hvor de forekom. Bemaerk: Partinummer og datoen for mi-
nimum holdbarhed er angivet pa hver materialeemballage. Ved reklamationer bedes du altid
angive produktets partmummer Anvend |kke produk&et efter udlgb af datoen for minimum

Undga i af pi | / Vask haender grundigt efter
brug. Brug kun udendors eller i et rum med god ud\uf'tmng T\\smudset arbejdsmj bmr ikke
fijernes fra ar 1. Beer beskyt
beskyttelse. VED KONTAKT MED HUDEN: Vask med ngehg& sabe og vand. VED INDANDING
Flyt personen til et sted med frisk luft og serg for, at vejrtraekningen lettes. VED KONTAKT MED
@INENE: Skyl forsigtigt med vand i flere minutter. Fjern eventuelle kontaktlinser, hvis dette kan
gores let. Fortseet skylning. | tilfeelde af ubehag ring til en GIFTINFORMATION eller en leege. Ved
hudirritation: Seg leegehjeelp. Ved hudirritation eller udslet: Seg leegehjaelp. Ved vedvarende
ojenirritation: Seg leegehjeelp. Alt tilsmudset tej tages af og vaskes inden gen anvendelse.
Opbevares pa et godt ventileret sted. Hold beholderen teet lukket. Opbevares under |as. Borts-
kaf indholdet/beholderen i over med de officielle

12.Risikohenvisninger
Forarsager hudirritation. Kan forarsage allergisk hudreaktion. Forarsager alvorlig gjenirrita-
tion. Kan forarsage irritation af luftvejene.

9. Tillverkningsprocess (fig. 1-10)

1. Férbered data (CAD & konstruktionsberedning).
2. Valj processparametrar (build-style etc.).
3. Overfor de forberedda uppgifterna till 3D-skrivaren.
4. Forbered 3D-utskriften - skaka flaskan.
5. Fyll 3D-skrivarens hartstank.
6. Tillverka delarna.
7. Rengdr delarna (med i p 2 97 9 eller
rengdringsmedel i ca 4 minuter i ett ultraljudsbad eller motsvarande
enhet - forrengdring rekommenderas).
Torka delarna tills det inte finns nagra rester kvar av isopropanol eller
motsvarande rengdringsmedel.
9. Efterhdrdning (2 x 3000 blixtar - Otoflash G171):
Inert atmosfér rekommenderas.
10. Férdigstall delarna.

10. Slutférande
Polering

11. Viktigt!

Félj programvarutillverkarens instruktioner for parameterinstalini ochu ignreke
dationer. Flj hardvarutillverkarens instruktioner fér p: insta
oner for tryck och efterhdrdning. For att undvika negatlva effekter pd materialkvaliteten far
det flytande materialet absolut inte utsattas for bestralning. Awvikelser fran angivna till-
verkningsprocesser eller lagringsforhallanden kan leda till avvikande mekaniska och optiska
mater\alegenskaper Se till att du anvander personllg skyddsutrustning under materialhante-
ringen. Enligt EUs forordning om medic produkter ar anvindare/patienter skyldiga
att rapportera allvarliga incidenter som involverar en medicinteknisk produkt till tillverkaren
och den behorlga myndigheten i det land dar mcldenlema har intraffat. Obs! Batchnum-
mer och bast-fére-datum anges pa alla materialfor . Vid i ska alltid
produktens batchnummer anges. Anvind inte produkten efter bést-fore-datum. Undvik att
inandas damm/rék/gaser/dimma/angor/sprej. Tvétta hinderna grundligt efter anvéndning.
Anvands endast utomhus eller i val vent\\evade utrymmen Nedstankta arbetsklader far mle

ran Anvand

VID HUDKONTAKT Tvétta med mycket tval och vatten. VID INANDNING: Flytta personen till
frisk luft och se till att andningen underlttas. VID KONTAKT MED OGONEN: Skélj forsik-
tigt med vatten i flera minuter. Ta ur eventuella kontaktlinser om det gar l4tt. Fortsatt att
skolja. Vid obehag, kontakta GIFTINFORMATIONSCENTRAL eller lakare. Vid hudirritation: Sok
|dkarhjélp. Vid hudirritation eller utslag: Sok lakarhjalp. Vid bestaende dgonirritation: Sk
lakarhjélp. Ta av nedsténkta kldder och tvatta dem innan de anvénds igen. Férvaras pa vél
ventilerad plats. Férpackningen ska férvaras vél tillsluten. Férvaras inlast. Kassera innehéllet/
behallaren i enlighet med officiella bestimmelser.

12. Faroangivelser
Irriterar huden. Kan orsaka allergisk hudreaktion. Orsakar allvarlig dgonirritation. Kan orsaka
irritation i luftvdgarna.
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